SUJET

GROUPE VI: METIERS DE LHABITATION
Travail des métaux

Classe 2 : BRONZE D’ORNEMENT

Option : Ciselure

Création, mise au point et réalisation d’un trophée ayant pour théme I'an 2001. Ce tro-
phée, de 50 ¢m de haut sur 30 cm de large, sera réalisé en cuivre, en bronze fondu au sa-
ble et en laiton. L exécution de cet objet devra impérativement répondre aux différentes
techniques de la ciselure :

1. Sur bronze fondu au sable
2. Repoussé sur cuivre rouge ou laiton
3. « Pris sur piéce » dans du laiton massif.

Les trois techniques 2tant employées pour le sujet, les modéles de fonderie au sable né-
cessaires (bois, métal, platre, etc.) devront étre joints au dossier et &tre spécifiques & 1’ ceu-
vre présentée et non issus du patrimoine d™un objet existant. L assemblage sera réalisé
sans monture apparente. L’emploi de colle est proscrit.

L’ objet devra répondre aux régles de I’art admises dans la profession . Le métal sera lais-
s¢ sous le coup de 1”outil.

Le présent dossier montre les étapes successives de la création, de la conception et de la
réalisation de 1’ ceuvre.




PRESENTATION DE L’(RUVRE

Le théme du sujet ouvre de nombreuses perspectives d’interprétation. Il invite dans tous
les cas & s’interroger sur I'évolution de I’espéce humaine, de son origine jusqu’a 1’an
2001. Deux questions méritent alors d’étre posées :

Quelles sont les préoccupations de I’homme en 1’an 2001 ?

Quel cheminement a t-il effectue pour vy parvenir ?

Pour tenter d’y répondre, le trophée présente différentes étapes fondamentales de 1"his-
toire de "homme.

La libert du sujet a demandé une premiére phase de recherche, concrétisée par la réalisa-
tion de croquis, de plans, de maquettes, de modéles. Ensuite, les trois techniques impo-
sées (bronze fondu au sable d’aprés modéle, cuivre repoussé, « pris sur pigce » sur du lai-
ton massif) ont orienté les choix des différentes parties constituant le trophge.

L’ceuvre se présente done cormme suit :

La base du trophée en bronze fondu au sable représente les racines d’un arbre d’ou nais-
sent deux mains en position d*offrande. La ciselure permet d’animer la surface de la piece
en fonction des outils et des techniques choisis. L utilisation alternge de ciselets mats as-
sez forts posés de bas en haut donne aux racines un rendu nerveux et brutal qui s*adoucit
a la naissance des mains.

La paume ¢t le dos des mains offrent un aspect plus humain. Les ciselets mats choisis sont
plus fins et homogénes. Leur pose dite « chairée » donne une surface tendue et souple.
Les veines, les lignes de la paume et quelques replis sont accentucs pour « humaniser »
I’ensembile.

Les doigts sont & facettes, trés tendues grice a I'utilisation d’un ciselet mat trés fin mais
gremu. Les arrétes sont brunies et les intersections marquées par un losange. 1."effet syn-
thétique obtenu évoque "homme moderne assisté par la machine. Les ongles sont brunis,
I"aspect féminin finit le bronze en douceur.

Une dorure au mercure de I’ensemble permettrait de mettre en valeur les mats et les bril-
lants.

Un livre ouvert en cuivre repousse est soutenu par les mains. La technique du repoussé
consiste, a I'aide de maillets, de marteaux et de ciselets spécifiques, 4 déformer une
feuille de métal jusqu’a obtenir la forme désirée. Le livre est constitué de trois parties :

- le bloc principal (pages et couverture d’un seul tenant),

- T’habillage de la couverture,

- les deux feuilles centrales enroulées.

Une fois les trois parties mises en forme au ciselet clair, leur assemblage ayant éte prévu,
elles sont ciselées dans le détail comme un bronze traditionnel. Un décor pating pourrait
étre envisage.

Le livre représente 1’accumulation du savoir écrit, transmissible aux générations futures.
Les feuilles centrales s’enroulent aux quatre coins pour laisser reposer une pyramide
contenant un globe terrestre.

La technique utilisée, le « pris sur piéce », consiste a sculpter le sujet dans un bloc de lai-
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ton massif. Une fois la pyramide obtenue, le globe terrestre est sculpté a I’intérieur, par enlé-
vement de métal a 1"outil coupant. Il ne peut en sortir en aucun cas. Les faces externes et in-
ternes de la pyramide sont dressées a la lime. Méridiens, latitudes, continents et océans sont
matérialisés sur le globe par la ciselure. Une dorure au mercure serait adaptée au décor de la
picce.

La pyramide rend hommage aux bétisseurs et au défi humain. La terre tournant sur son axe
naturel se substitue aux pharaons dont ¢’est la demeure d’éternité. Cette position rappelle la
fragilité de la planéte et le souci contemporain de sa protection.

La derniére partie de I’ceuvre fixée au sommet de la pyramide représente une station orbitale
realisée dans diverses sections de laiton et de maillechort. L’ octaédre central est inspiré d’un
cristal de diamant, richesse naturelle, prisée par I’homme. Le traitement de surface pourrait
étre identique a celui de la pyramide mais releveé d’argenture sur les panneaux solaires, les
radars et les moteurs.

A Theure du développement des nouvelles technologies (télécommunications, agrospatiale,
etc.), la station orbitale symbolise les réves et les acquis technologiques de I"homme en 1’an
2001.




DESCRIPTION TECHNIQUE ETAPE PAR ETAPE AVEC ILLUSTRATIONS

¢« LE BRONZE FONDU : LES MAINS

Fabrication du modéle (ou piéce mére)

Pour la fabrication du modéle, le platre malgré sa fragilité, a &té choisi car la piéce est a
tirage unique et entiérement ciselée. Une série de plusicurs tirages aurait nécessité la ré-
alisation d un modzle plus solide et plus détaillé.




La fonderie

Le modéle terming a éte
confié & un mouleur qui en a
réalisé I’empreinte dans un
moule constitug de sable tas-
sé. La complexité du modale a
impos¢ de fondre séparément
la main droite et 1a main gau-
che. Le moule a ét¢ constitue
de plusieurs morceaux réunis
entre deux chassis métalliques
et immobilisés par rajouts de
sable tassé suivant le principe
de la « fonte a piéces ».

Afin d’alléger le bronze final,
un noyau de sable a été fabri-
que et place au ceeur du
moule. Ce principe dit de

« fonte a noyau » a permis
que les mains soient creuses.




Le moule terminé a été recou-
vert de graphite liquide , étuve,
contrdle puis refermé et calé.




L alliage, porté 4 une tempe-
rature de 1300 degrés, a en-

suite été coulé dans le moule
par le fondeur

Aprés "ouverture, le sable brillé
a eté casse pour en extraire la
grappe de bronze contenant
I'une des mains.




Dessablée et debarrassée de sa grappe, la piéce m’a €té remise.
Les mémes opérations ont &té nécessaires a la réalisation de la deuxiéme main.
Le travail de ciselure en atelier pouvait enfin commencer . . .

L’ébarbage
Le bronze a éte¢ débarrasse des surplus de métal infiltrés entre les différentes « mottes »
du moule lors de la coulée. Le travail commenc? a la fraise a été terminé a la lime.




Le grattage

La surface du bronze cala-
minee au ¢ontact du sable
lors de la fusion a éte
mise a nu a ’aide de grat-
toirs.

Le riflage

Le rifloir est un outil qui
se substitue a la lime pour
tendre un bronze sous tou-
tes ses formes concaves
ou convexes. Les actions
croisées ou tirées en lon-
gueur de rifloirs de plus
en plus fins ont permis de
préparer la pigce a la cise-
lure




La mise en ciment

Chaque main a été collée sur un boulet garni de cire chaude. La cire, une fois refroidie,
immobilise 1a piéce a ciseler. Cette opération a &té renouvelée autant de fois que néces-
saire afin de travailler 1’ objet sous tous les angles.

La ciselure




La ciselure

La ciselure c’est 1art
d’animer les métaux no-
bles. A cet effet, diffé-
rents ciselets, frappés par
le marteau, ont &té utili-
sés. L’emploi des cise-
lets « clairs » a permis
d’affirmer les volumes et
de redessiner les détails.
Les mains ont ¢té entie-
rement décordes par la
pose de plusieurs ciselets
« mats » La large
gamme des ciselets mats,
pouvant &tre utilisés cha-
cun de différentes ma-
niéres, a Permis une va-
nété de nuances dans le
décor.
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